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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Ballenpresse fur landwirtschaftliches Halmgut 

® Bei einer landwirtsch aft lichen Ballenpresse, die im Ein- 
zugsbereich mit einer Zerkleinerungseinrichtung, beste- 
hend aus einem oberschlachtig fordernden Schneidrotor 
(11), Gegenmessern (14) und Abstreifern (15) ausgestat- 
tet ist, sol! der Gutfluft und die Wirkungsweise der 
Schneideinrichtung dadurch optimiert werden, dafc vor 
dem Rotor (11) eine unterschlachtig fordernde Querfor- 
derschnecke (8) angeordnet wird, die den Rotor (11) ober- 
schlachtig arbeiten lafct, wahrend Gegenmesser (14) und 
Abstreifer (15) ruckwartig eingreifen und eine Niederhal- 
tertrommel (10) Unterstutzungshilfe bietet. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Ballenpresse far Land- 
wirtschaftliches Halmgut mit in Gutforderrichtung vor dem 
PreBraum angeordncter Pickup-Trommel und anschlieflen- 
der Zerkleinerungsvorrichtung, bestehend aus einem ober- 
schlachtig fordernden Rotor, Gegenmessern und Abstrei- 
fern. 

Der Stand der Technik ergibt sich beispielhaft aus der 
DE 196 28 605. Die heute bekannten Ballenpressen mit Zer- 
kleinerungseinrichtung fordern das Halmgut uberwiegend 
unterschlachtig unter dem Schneidrotor hindurch. Die For- 
derfunktion kann dabei durch eine geeignete Anordnung 
von zusatzlichen Forderelementen verbessert werden. Aller- 
dings ergibt sich bei unterschlachtig fordernden Systemen 
der Nachteil, daB ein hohes MaB an Reibung und Quet- 
schung des Halmgutes zwischen Forderrotoren und Boden- 
blechen auftritt. Dadurch verschlechtert sich der Wirkungs- 
grad der Ballenpressen. Man hat versucht, diesen Effekt 
durch Beschichtung der Bodenbleche, beispieisweise durch 
Teflon, zu verringern, ohne aber dadurch die eigentliche Ur- 
sache beseitigen zu konnen. Als Beispiel fur oberschlachtig 
fordernde Systeme sei die Schrift DE-OS 37 19 845 ge- 
nannt. Dort ist eine GroBballenpresse in Form einer Rund- 
ballenpresse gezeigt, die eine Zerkleinerungsvorrichtung 
nrit einem oberschlachtig fordernden Rotor aufweist, der die 
Funktionen Zerkleinern und Fordern miteinander kombi- 
niert. Vorteil der obcrschlachtigen Forderung sind eine gc- 
ringerc Reibung und Quctschung des Erntegutes zwischen 
der oberen Begrenzung der Forderstrecke und den Forderro- 
toren im Vergleich zu einer unterschlachtigen Forderung. 
Insbesondere bei einer groBeren Erntegutrrienge und kleb- 
rigem Halmgut hat sich jedoch gezeigt, daB die bekannte 
Anordnung nicht immer zufricdenstellende Resultate hin- 
sichtlich einer storungsfreicn und sichcrcn Forderung des 
Halmgutes zum Schneidrotor in Richtung der PreBraums 
liefert. 

Aufgaben der Erfindung sind es, bei einer gattungsgema- 
Ben Ballenpresse die Gutforderung zu optimieren. 

Die Aufgabe wird gelost, indem zwischen Pickup-Trom- 
mel und Schneidrotor eine das Halmgut auf Rotor- bzw. For- 
derkanalbreite zusammenfuhrende, mit Zinken besetzte un- 
terschlachtig fordernde Querforderschnecke angeordnet ist, 
die das Erntegut an den oberschlachtig fordernden Schnei- 
drotor ubergibt. Die Verteilung der Funktionen Fordern und 
Zerkleinern auf zwei Fordereiemcnte crmoglicht eine bes- 
scre Verarbeitung von Mcngenspitzcn. Die Kombination aus 
unter- und oberschlachtiger Forderung des Halmgutes er- 
laubt eine gleichmaBigere Verteilung der Gutmatte. Das 
Halmgut wird zunachst zusammengezogen und dann von 
der Querforderschnecke hochgefbrdert. GroBere Halmgut- 
ansammlungen werden beim Hochfbrdern auseinandergezo- 
gen, wodurch eine auflockerungsbedingte VergleichmaBi- 
gung der Gutmatte erreicht wird. Bei Mengenspitzen an zu- 
gefordertem Halmgut werden diese nicht kraftezchrend und 
reibungswiderstandserhohend auf den Boden gepreBt, son- 
dern bei vergleichsweise geringer Reibung an der oberen 
Begrenzung der Forderstrecke in sich vorverdichtet. Die 
vorverdichtend angesammelten Gutportionen konnen dann 
vom Schneidrotor leicht abgefrast werden. Die Antriebslei- 
stung fur den Schneidrotor kann verringert werden, wodurch 
die Herstellkosten fur die Maschine gesenkt werden konnen. 
Wirkungsgradverluste der eingesetzten Antriebskraft, die 
durch Andriicken des Halmgutes auf den Boden des Fordcr- 
kanals entstehen, werden vermieden. Weitere vorteilhafte 
Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus dem Wort- 
laut der Unteranspruche. 

Anhand der Zeichnungen sei die Erfindung nachfolgend 



)6 630 A 1 

2 

beispielhaft erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Schemadarstellung des Ein- 
zugsbereichs einer GroBballen-Quaderpresse, 
Fig. 2 das Pressenvorderteil in Seitenansicht, 
5 Fig. 3 die zum Pressen-Einzug gehorige Schneideinrich- 
tung fiir das Erntegut in Seitenansicht, 

Fig. 4 ein Teilstiick des zur Schneideinrichtung gehorigen 
Rotors in Perspektive und 

Fig. 5 einen Teiischnitt durch Rotor, Gegenmesser und 

10 Abstreifer der Schneideinrichtung entsprechend Fig. 3. 

Mit 1 ist der PreBraum einer GroBballen-Quaderpresse als 
Ausfuhrungsbei spiel bezeichnet, in dem sich der PreBkol- 
ben 2 hin- und herbewegt und dem das Erntegut iiber gesteu- 
erte Rafferzinken 3 und den Zufuhrkanal 4 zugefuhrt wird. 

15 Der Kolben 2 wird iiber die Kolbenstange 5 und das Winkel- 
getriebe 6 angetrieben. Eine im Uhrzeigersinn drehende Pik- 
kup-Trommel 7 nimmt das Erntegut vom Feld auf und uber- 
gibt es an eine Einzugswalze bzw. Querforderschnecke 8, 
die im mittleren Bereich mit Zinken 9 besetzt ist, sich in ent- 

20 gegengesctzter Richtung drcht und das Gut auf die Breite 
des PreBkanals 1 zusammenfuhrt. Die Zinken 9 fordern das 
Gut unterschlachtig unter der Querforderschnecke 8 hin- 
durch, nehmen es dann nach oben mit und geben es dabei an 
den oberschlachtig fordernden Schneidrotor 11 ab. Die ober- 

25 halb zwischen der Einzugswalze 8 und dem Schneidrotor 11 
angebrachte entgegen dem Uhrzeigersinn drehende Nieder- 
haltertrommel unlerstutzt die Gutabgabe von der Einzugs- 
walze und die Gutannahmc des Schneidrotors. Auf einer 
Welle 12 sind parallel beabstandet zueinandcr zucinander . . v 

30 Forderzinken 13 angeordnet, in deren Zwischenraume von ■ 5 • r A • . : 
oben Gegenmesser 14 und von unten Abstreifleisten 15 ein-. 
greifen. Die Forderzinken 13 konnen zusatzlich rioch ver-) , ■■<- ' >. ■ y>- ' 
setzt zueinander sein. Gegenmesser 14 und. Abstreifleisten, . 
15 konnen abwechselnd in die Zwischenraume eingreifen,. . • •:: ■'" . ■•' 

35 um einen UberlappungsefYckt erzielcn zu konnen. Die Ein- 
tauchtiefe der Gegenmesser 14 ist unterschiedlich zur Ein- 
tauchtiefe der Abstreifleisten 15, um eine bessere Abstreif- 
wirkung erzielen und Wickeln verhindern zu konnen. Die 
Eintauchtiefe der Gegenmesser 14 wird durch die Anord- 

40 nung von auf die Welle 12 aufgesetzten Distanzringen 16 
gegeniiber der Eingreiftiefc der Abstreifleisten 15 verrin- 
gert. Mit 17 ist ein Schwungrad, mit 18 eine Gelenkwelle 
zum Antrieb der Presse zeichnungsmaBig angedeutet. Die 
sich aneinander anschlieBenden Transport- und Arbeitsele- 

45 mente (Pickup 7, Forderschnecke 8, Niederhaltertrommel 
10 und Schneidrotor 11) haben fur den optimalen GutfluB in 
vorteilh after Weisc untereinander ansteigende Umfangsge- 
schwindigkeiten. Die Forderschnecke 8 und die Niederhal- 
tertrommel 10 sind in vorteilhafter Weise schwimmend ge- 

50 lagert bzw. aufgehangt und konnen sich so ideal den 
schwankenden Erntegutmengen anpassen. Insbesondere 
konne sie auch bei geringeren Mengen an Halmgut immer 
noch eine Vorverdichtung des Erntegutes und eine Ver- 
gleichmaBigung der Halmgutmatte bewirken. Die Gegen- 

55 messer 14 sind so gelagert, daB sie bei Ubcrlast ausweichen 
konnen. 

Die vorstehende Beschreibung ist nur als beispielhaft zu 
verstehen. Einem Fachmann bereitet es keine Schwierigkei- 
ten, die beschriebene Erfindung unter Zuhilfenahme des ihn 
60 zur Verfugung stehenden Fachwissens abzuwandeln und fur 
seine Zwecke an z upas sen. 

Bezugszeichenliste 

65 lPreBkanal 

2 PreBkolben 

3 gesteuerte Rafferzinken 

4 Zufuhrkanal 
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5 Kolbenstange 

6 Winkelgetriebe 

7 Pickup- Trommel 

8 Querforderschnecke (Einzugswalze) 

9 Zinkcn der Schnecke 8 

10 Niederhaltertrommel 

11 Schneidrotor 

12 Welle des Schneidrotors 11 

13 Forderzinken des Rotors 11 

14 Gegenmesser 

15 Abstreifleisten 

16 Distanzringe 

17 Schwungrad 

18 Gelenkwelle 

Patentanspriiche 

1. Ballenpresse fur landwirlschaftliches Halmgut mil 
in Gutforderrichtung vor dem PreBraum angeordneter 
Pickup- Trommel und anschlieBendcr Zerkleincrungs- -20 
einrichtung, bestehend aus einem oberschlachtig fbr- 
demden Rotor, Gegenmessem und Abstreifer, da- 
durch gekennzeichnet, da6 zwischen Pickup- Trom- 
mel (7) und Schneidrotor (11) eine das Halmgut auf 
Rotor- bzw. PreBkanalbreite zusammenfuhrende mit 25 
Zinken (9) besetzte unterschlachtig fordemde Quertor- 

derschnecke (8) angeordnet ist, die das Erntegut an den » 
oberschlachtig fordcrnden Schneidrotor (11) iibergibt. 

2. Ballenpresse nach Anspruch 1, dadurch gekenn- . -„ ,• 
zeichnet, daB oberhalb der Querforderschnecke (8) und 30 

des Schneidrotors (11) zwischen beiden Elementen. . ,o _.'.,! \ . . , , - 

eine unterschlachtig fordernde Niederhaltertrommel v ••• t « ■ c "*' 

(10) vorgesehen ist, ■. 

3. Ballenpresse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnct, daB auf dem Schneidrotor (11) parallel 35 
beabstandet zueinander versetzt Forderzinken (13) an- 
geordnet sind, in deren Zwischenraume abgabeseitig 
von oben her Gegenmesser (14) und von unten her Ab- 
streifleisten (15) eingreifen. 

4. Ballenpresse nach einem oder mehrcrcn der An- 40 
spruche 1 bis 3, dadurch gckennzcichnet, daB die Ein- 
tauchtiefe der Gegenmesser (14) in die Zwischenraume 
benachbarter Forderzinken (13) unterschiedlich ist zur 
Eintauchtiefe der Abstreifleisten (15). 

5. Ballenpresse nach einem oder mehreren der An- 45 
spruche 1 bis 4, dadurch gckennzcichnet, daB die Nie- 
derhaltertrommel (10) angetrieben oder freilaufend 
ausgebildet und vorzugsweise schwimmend gehalten 
bzw. gelagert ist. 

6. Ballenpresse nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch 50 
gekennzeichnet, daB die Gegenmesser (14) ausweich- 
bar gelagert sind. 



Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 
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